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Pruf ungaantrag gem. § 44 PatG tat gestellt 

® Rohrverschraubung fOr RohranschlQsse Oder dergleichen insbeaondere im Heizungsbau 

Elne Rohrverschraubung (1) fOr Kunetstoff- und Metallroh- 

re (2) z. B. im Heizungsbau hat sine AnschlufihOIae (3) und 

vorzugsweise elne RohrabstOtzung (4) - f Or Kunststoffrohrs - 
suf deren Au&ense'rte in einer Ausnehmung (9) dor An- 
schJu&hOlse (3) das Rohr aufsteckbar und test kJe mm bar 1st 
Dies geschlaht mit Hiffe eines hfllsenartigen KJemmeinsat- 
zes (6) und einer Oberwurfmutter (6), die an der Anschlufi- 
hulse (3) relathv zu dam von ihr ubergriffenen Klemmeinsatz 
(5) an einem Schraubansatz (8) verschraubbar und dadurch 
axial veretellbar 1st. Der geechlftzte KJeromelnsatz (5) wird 
mit Hilfe von SchrigfiSchon (7) durch diese axiale Beauf- 
schtagung radial zusammengedrQekt. Dabe! 1st die den 
Klemmeinsatz (5) beaufschlagenda Rlngflfiohe von dem 
Gewindetell (8) dar AnschluOhOlse (3) und von der Ober- 
wurfmutter (6) getrennt, vorzugsweise als separator Halte- 
ring (10) in der Rohrverschraubung (1) angeordnet, so daB in 
der Montagestellung die von dem Klemmeinsatz (5) ausge- 
henden Reaktionskrafte nur auf dlesen Hattering (10) Qber- 
tragen und aomlt von der Oberwurfmutter (6) und der An- 
schlu&hQKse (3) ferngehaiten warden. Bei einer besonders 
gOnstigen Ausfuhrungsform kann der Haltering (10) zusStz- 
lich mit seiner in Einsteckrichtung I i eg end en Stimsolte (14) 
einen Dlohtring (11) beaufachlegen und gegen die Rohrau- 
Benselte drOcken (Fig. 2). 
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Patentansprttche 

1. Rohrverschraubung (7) fQr RohranschlOsse fttr 
Kunststoff- oder Metallrohre (2) insbesondere ira 
Heizungsbau mit einer AnschluBhtllse (3) und ins- 5 
besondere einer koaxialen hulsen- oder stutzenfdr- 
migen RohrabstOtzung (4) fQr Kunststoff rohre (2) 
auf deren AuBenseite das Rohr aufsteckbar und 
festklemmbar ist, sowie mit einem ira Auflenbe- 
reich der Rohrabstutzung angeordneten ring- oder 10 
hulsenartigen Klemmeinsatz (5) und rait einer 
0berwurfmutter (6), die an der AnschluBhulse (3) 
relativ zu dem von ihr Ubergriff enen Klemmeinsatz 
verscbraubbar und dabei axial verstellbar ist und 
diesen durch die axiale Relativbewegung gegen- 15 
fiber einer Ringflache rait HUfe einer von im Be- 
reich dieser Ringflache befindlichen Schragflache 
(7) radial zusammendrttckt und dadurch das in den 
Klemmeinsatz eingesteckte Rohr an seiner AuBen- 
seite beaufschlagt und gegen die Abstutzung (4) 20 
druckt dadurch gekennzeichnet, daB die den 
Klemmeinsatz (3) beaufschlagende Ringflache von 
dem Gewindeteil (8) der AnschluBhulse (3) und von 
der Oberwurfmutter (6) getrennt in der Rohrver- 
schraubung (l)angeordnet ist 25 
Z Rohrverschraubung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Ringflache an der Innen- 
seite eines separates in die Rohrverschraubung (1) 
bei deren Zusammenbau einsetzbaren, geschlossen 
umlaufenden HaJteringes (10) vorgesehen ist, der 30 
die von dem in Montagestelhing zumindest teilwei- - 
se in s einem Inneren befindlichen und an seiner 
Innenseite anliegenden zusammengedruckten 
Klemmeinsatz (5) ausgehenden Reaktionskrafte 
aufnimmt 35 

3. Rohrverschraubung nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB die zum radialen Zu- 
sammendrOcken bei einer AxialVerstellung dienen- 
de Schragflache (7) an der AuBenseite des vorzugs- 
weise als axial oder scnrag geschlitzter Ring ausge- 40 
bildeten Klemmeinsatzes (5) und/oder an der In- 
nenseite des HaJteringes (10) angeordnet ist 

4. Rohrverschraubung nach einem der AnsprOche 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB der separate 
Haltering (10) seinerseits an seiner Innenseite eine 46 
Schragflache als Innendruckflache hat, deren gro- 
fierer Iiraendurchmesser in AusgangssteQung den 
kleineren AuBendurchmesser der AuBenschragfla- 
che des Klemmeinsatzes (5) fibcrgrcift, und daB sich 
bei z.B. konischen Druckflachen die Schragungs- 50 
winkel des AuBenkonus des Klemmeinsatzes (5) 
und des Innenkonus des Halteringes (10) vorzugs- 
weise etwa entsprechen. 

5. Rohrverschraubung insbesondere nach einem 
der AnsprOche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, 55 
daB die AnschluBhtllse (3) in ihrem Inneren in Ein- 
steckrichtung des Rohres (2) eine stufenformige 
oder konische Verehgung (12) hat wobei der Ober- 
gang (13) von dem grofieren zu dem kleineren In- 
nendurchmesser als Anlage und Dichtungsflache 60 
fQr einen an der AuBenseite des Rohres (2) anlie- 
genden und anpreBbaren Dichtring (11) vorgese- 
hen ist, und daB der Haltering (10) an in Einsteck- 
richtung weiscnden Stirnflache (14) wenigstens ei- 
nen Anschlag zum Beaufschlagen des Dichtringes 65 
(11) und zur Anlage gegen einen Gegenanschlag in 
der AnschluBhulse (3) hat 

6. Rohrverschraubung nach einem der AnsprOche 1 
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bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Dichtflache 

(13) fur den Dichtungsring (11) im Inneren der An- 
schluBhulse (3) in Einsteckrichtung von auBen nach 
innen schrag verlauft und der auBere Randbereich 
des Halteringes (10) in Gebrauchsstellung an dem 
auf dem groBeren Durchmesser Hegenden Bereich 
der Schragflache (13) anschlagt und die Stirnseite 

(14) des Halteringes (10) den Dichtungsring (11) 
zwischen sich und der von ihr zurflckweichenden 
weheren Schragflache des inneren Absatzcs (13) 
der AnschluBhulse (3) dichtend einklemmt und ge- 
gen die Oberflache des Rohres (2) drttckt 

7. Rohrverschraubung nach einem der AnsprOche 1 
bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB der Haltering 
(10) mit seiner den Dichtungsring (11) beaufschla- 
genden Stirnseite und mit seinem diesem benach- 
barten Umfangsbereich in die stirnseitige Ausneh- 
mung der AnschluBhulse (3) teilweise eingreift und 
der AuBendurchmesser des eingreifenden Berei- 
ches des Halteringes (10) dem Innendurchmesser 
der AnschluBhulse (3) etwa entspricht vorzugswei- 
se im Schiebesitz darin eingreift 

8. Rohrverschraubung nach einem der AnsprOche 1 
bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB der Haltering 
(10) gegentiber der AnschluBhulse (3) einen zweiten 
axialen Anschlag (15) in Form einer Durchmesser- 
vergroBerung hat, die in Montagestellung an dem 
stirnseitigen Rand (16) der Ausnehmung der An- 
schluBhulse (3) anliegt 

9. Rohrverschraubung nach einem der AnsprOche 1 
bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB der innere, dem 
Dichtring (11) benachbarte Anschlag des Halterin- 
ges (10) und sein an seiner AuBenseite an einer 
DurchmesservergrdBerung befindlicher zweiter 
Anschlag (15) in montiertem Zustand gleichzeitig 
beide an den jeweitigen Gegenanschlagen der An- 
schluBhulse (3) anliegea 

10. Rohrverschraubung nach einem der AnsprOche 
i bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB der Haltering 
(10) geteilt ist beide Haltering-Teile (10a, 10^) ei- 
nen axialen Abstand haben und sich der Klemmein- 
satz (5) in diesem Abstand zwischen den beiden 
Haltering-Teilen (10a, 106) befindet 

1 1. Rohrverschraubung nach einem der AnsprOche 
1 bis 10, dadurch gekennzeichnet der der eine 
Klemmring-Teil (106) den Innenkonus und der an- 
dere Klemmring-Teil (10a) den oder die axialen An- 
schlage (14, 15) zum Beaufschlagen der AnschluB- 
hulse und/oder des Dichtringes und zur Verhindc- 
rung eines Ausquetschens des Dichtringes hat 

12. Rohrverschraubung nach einem der AnsprOche 
1 bis 11, dadurch gekennzeichnet daB die beiden 
Klemmring-Teile (10a, 106) jeweils einen Innenko- 
nus haben und der Klemmeinsatz (5) zwei etnander 
entsprechende Aufienkonusse hat beiseitig denen 
jeweils ein Klemmring-Teil mit seinem Innenkonus 
angeordnet ist 

13b Rohrverschraubung nach einem der AnsprOche 
1 bis 12, dadurch gekennzeichnet daB der Klemm- 
einsatz (5) oder ein ihn beaufschlagender Klemm- 
ring-Teil (106) an seinem in Einsteckrichtung rUck- 
wartigen Rand von einem stirnseitigen giatten In- 
nenanschlag (17) der Oberwurfmutter (6) beauf- 
schlagt ist, wobei der Innenanschlag (17) in einer 
quer zur Langsachse orientierten Durchmesser- 
ebene verlauft oder einen geringfOgig schragen 
Querschnitt hat wobei der Schragungswinkel 
stumpf ist und die Anschlagflache in radial er Rich- 
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tung von auBen nach innen entgegen der Einsteck- 
richtung des Rohres (2) oder gegcbenenf alls umge- 
kehrt gerichtet ist 

14. Rohrverschraubung nach einem der vorstehen- 
den AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, daS der 5 
Schragungswinkel der Anschlagflache des Innen- 
anschlages der Oberwurfmutter derart stumpf ist, 
daB die von dieser Anschlagflache beim Zusam- 
menschrauben auf die Stirnseite des Klemmeinsat- 
zes (5) oder des KJenunring-Teiles (iOb) ausgehen- 10 
de Kraft groQer als die radiale Kraftkomponente 
auf den Klemmeinsatz ist 

15. Rohrverschraubung nach einem der vorstehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB der 
mit dem Innenanschlag (17) der Oberwurfmutter 15 
(6) zusammenwirkende Haltering-Teil oder der 
Klemmeinsatz (5) an seiner mit dem Innenanschlag 
(17) zusammenwirkenden Anschlagflache eine von 
auBen nach innen — oder gegebenenfalls uroge- 
kehrt — von dieser Anschlagflache weggerichtete 20 
Schragung aufweist 

16. Rohrverschraubung nach einem der AnsprQche 
1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, daB die als Ge- 
genanschlag dienende Stirnseite der AnschluBhQlse 
(3) kegelstumpffonnig ausgebildet ist und ihr am 25 
weitesten vorstehender Innenrand (16) als schnei- 
denfdrmiger oder gerundeter Gegenanschlagaus- 
gebildet ist, dessen Winkel spitzer als der uber- 
gangswinkel an der AuBenseite des Halteringes 
(10) oder eines Haltering-Teiles (10a) von dessen 30 
kleinerem zu seinem grdBeren Durchmesser ist 

Beschreibung 

Die Erfindung be tr if ft eine Rohrverschraubung fur 35 
RohranschlQsse fOr Kunststoff- oder Metallrohre insbe- 
sondere im Heizungsbau, mit einer AnschluBhQlse und 
insbesondere einer koaxialen hQIsen- oder stutzenfor- 
migen RohrabstQtzung fur Kunststoffrohre, auf deren 
AuBenseite das zu verschraubende Rohr aufsteckbar 40 
und festklemmbar 1st sowie mit einem im AuBenbereich 
der RohrabstQtzung angeordneten ring* oder hulsenar- 
tigen Klemmeinsatz und mit einer Oberwurfmutter, die 
an der AnschluBhQlse relativ zu dem von ihr Qbergriff e- 
nen Klemmeinsatz verschraubbar und dabei axial ver- 45 
stellbar ist und diesen durch die axiale Relativbewegung 
gegenQber einer Ringfiache mit Hilfe einer von im Be- 
reich dieser Ringfiache befindlichen Schragflache radial 
zusammendrQckt und dadurch das in den Klemmeinsatz 
eingesteckte Rohr an seiner AuBenseite beaufschlagt 50 
und gegen die Abstutzung druckt 

Eine derartige Rohrverschraubung ist beispielsweise 
aus der DE-PS 35 20 874 bekannt Solche Rohrver- 
schraubungen werden vor all em vielfaltig im Heizungs- 
bau bei FuBbodenheizungen eingesetzt wo hfluflg auch 55 
Kunststoffrohre zur Fuhrung des Heizmediums zum 
Einsatz kommen. Entsprechend f est, dicht und tempera- 
turbestandig mOssen diese Rohrverschraubungen sein, 
da sic beach tliche Temperaturschwankungen aushalten 
mussen. 60 

Bei der vorbekannten Rohrverschraubung gemSB der 
DE-PS 35 20 874 wird ein geschlitzter Klemmeinsatz ei- 
nerseits durch einen einstuckig an der Oberwurfmutter 
angeformten hohlen Klemmkonus und zum anderen 
durch einen innenliegenden Klemmkonus an einem An- 65 
satz der AnschluBhQlse an sein en beiden Randbereichen 
beaufschlagt, so daB beim Anziehen der Oberwurfmut- 
ter dieser Klemmeinsatz an seinen beiden Randern je- 
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wells von einem Klemmkonus erfaBt und durch die Axi- 
alverstellung der Oberwurfmutter an diesen beiden 
Randern praktisch gleichzeitig radial zusammenge- 
drQckt wird Dadurch wird vor all em die Oberwurfmut- 
ter starke n Reaktionskraften unterworf en, denn sie muB 
neben den axialen Verstellkraften auch die radialen 
Klemmkrafte mitObernehmen. Dies kann vor allem im 
Falle von SpannungsriB-Korrosion in der Oberwurf- 
mutter zu deren Aufsprengen fQhren, wodurch eine sol- 
che Rohrverschraubung so fort undicht wird. Dabei wird 
aufgrund der durch das Anziehen der Mutter standig in 
ihr wirkenden Spannung eine solche Zerstdrung der 
Oberwurfmutter begunstigt 

Ein weiterer Nachteil dieser Anordnung besteht dar- 
in, daB die Durchfuhrung der Verschraubung vor allem 
in ihrer letzten Phase, wenn schon relativ groBe Klemm- 
krafte erzeugt werden, schwergangig wird, so daB unter 
Umstanden ein nur ungenugendes Anziehen der Ober- 
wurfmutter erfolgt 

Es besteht deshalb die Aufgabe, eine Rohrverschrau- 
bung der eingangs genannten Art zu schaffen, bei wel- 
cher die Oberwurfmutter in radialer Richtung nach au- 
Ben belastende Reaktionskrafte vermieden werden. 
Gleichzeitig soli eine analoge Belastung der AnschluB- 
hQlse vermieden werden. Dennoch soil eine gute und 
feste Anpressung z3. eines Kunststoff rohres an der 
RohrabstQtzung durch das Anziehen der Oberwurfmut- 
ter erreicht werden. 

Die Ldsung dieser scheinbar widersprQchlichen Auf- 
gabe besteht darin, daB die den Klemmeinsatz beauf- 
schlagende Ringfiache von dem Gewindeteil der An- 
schluBhQlse und von der Oberwurfmutter getrennt in 
der Rohrverschraubung angeordnet ist Die Ringfiache 
kann dann nach wie vor die von dem Klemmeinsatz in 
Gebrauchsstellung ausgehenden Reaktionskrafte auf- 
nehmen, ohne daB diese unmittelbar auf die Oberwurf- 
mutter oder den AnschluBstutzen Qbergehen. da die 
Ringfiache von diesen Schraubteilen getrennt ist 

Besonders zweckmaBig ist es dabei. wenn die Ringfia- 
che an der Innenseite eines separaten, in die Rohrver- 
schraubung bei deren Zusammenbau einsetzbaren, ge- 
schlossen umlaufenden Halteringes vorgesehen ist, der 
die von dem in Montagestellung zumindest teilweise in 
seinem Inneren befindlichen und an seiner Innenseite 
anliegenden, zusammengedruckten Klemmeinsatz aus- 
gehenden Reaktionskrafte aufnimmt Statt also an der 
Oberwurfmutter und/oder der AnschluBhQlse die den 
Klemmeinsatz bea uf schlagenden Ringflachen unmittel- 
bar vorzusehen, wird ein separater, von diesen Teflen 
unabhangiger Ring benutzt, urn die Klemmkrafte zu er- 
zeugen bzw. aufzunehmen, so daB die Ober wurf mutter 
und die AnschluBhulse von diesen Klemmkraften wei- 
testgehend unbelastet bleiben und nicht einer radialen 
Belastung im Sinne einer Aufsprengung vor allem der 
Oberwurfmutter ausgesetzt werden. 

Besonders zweckmaBig ist es dabei, wenn die zum 
radialen ZusammcndrQckcn bei einer Axialverstellung 
dienende sich nach innen verjOngenden Druckflache an 
der AuBenseite des als schrag oder als axial geschlitzter 
Ring ausgebildeten Klemmeinsatzes und/oder an der 
Innenseite des Halteringes angeordnet sindL Bekannter- 
mafien kann es bereits genQgen, wenn von zwei axial 
ineinander verschiebbaren Teilen einer der Telle an der 
BerQhrung mit dem anderen Teil sich konisch oder ge- 
rundet verjungt, urn gleichzeitig eine radiale Zusam- 
mendrQckung des inneren Teiles zu erzielen. Die vorste- 
hende Merkmalskombmation zeigt dabei die Mdglich- 
keh auf, zA Konusflache an der AuBenseite des axial 
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geschlitzten KJcmmcinsatzes oder aber an der Innensei- 
te des Halteringes oder schliefilich an beiden S telle n 
vorzusehen. 

Besonders zweckmaBig ist es, Wenn der separate Hal- 
tering seinerseits an seiner Innenseite eine Schragfl&che 5 
als Innendruckflache hat, deren grofierer Innendurch- 
messer in Ausgangsstellung den kleineren AuBendurch- 
messer der AuBenschragflache des Kiemmeinsatzes 
flbergreif t, und dafl sich bei lE> konischen Druckflflchen 
die Schragungswinkel des AuBenkonus des Klemmein- to 
satzes und des Innenkonus "des Halteringes vorzugswei- 
se etwa cntsprechen. Es ergibt sich dann eine bessere 
Zentrierung und FGhrung bei der axialen Relativbewe- 
gung der beiden Telle zueinander und eine bessere Ver- 
teilung der auftretenden Flachenpressung. is 

Die Erfindung rait Hilfe einer von der Oberwurfmut- 
ter unabh&ngigcn Ringflache zur Beaufschlagung des 
Kiemmeinsatzes erlaubt gleichzeitig eine Ausgestaltung 
einer eingangs genannten Ronrverschraubung von eige- 
ner schutzwurdiger Bedeutung, wodurch sich zusatzlich 20 
die Maglichkeit ergibt, dafi selbst bei einera RiB in der 
die Reaktionskrafte des Kiemmeinsatzes aufnehmenden 
Ringflache die Dichtigkeit der Ronrverschraubung er- 
halten bleibt Die entsprechende Ausgestaltung dieser 
Rohrverschraubung kann darln bestehen, daB die An- 25 
schluBhulse in ihrem Inneren in Einsteckrichtung des 
Rohres eine stufenfdrmige oder konische Verengung 
hat wobei der Obergang von dem grdfieren zu dem 
kleineren Innendurchmesser als Anlage und Dichtungs- 
flache fur einen an der AuQenseite des Rohres anliegen- 30 
den und anpreBbaren Dichtring vorgesehen ist, und daB 
der Haltering an seiner in Einsteckrichtung weisenden 
— in der Regel der seinem Innenkonus abgewandten — 
Stirnflacbe wenigstens einen Anschlag zum Beauf schla- 
gen des Dichtringes und zur Anlage gegen einen Ge- 35 
genanschlag an der Anschlufihulse hat Somit erhalt der 
Haltering eine Doppelfunktion, weil er nicht nur die 
Reaktionskrafte des Kiemmeinsatzes aufnimmt, son- . 
dem auch den erwflhnten Dichtring kammert und fest 
innerhalb des AnschluBstutzens einschliefit und gegen 40 
die AuBenseite des Rohres verfonnt und anprefit 

Eine besonders gtmstige Anordnung fOr eine gute 
Verfonnung des Dichtringes gegen die Oberflflche und 
AuBenseite des Rohres hin ergibt sich, wenn die Dicht- 
flfiche fllr den Dichtungsring im Inneren der AnschluB- 45 
hOlse in Einsteckrichtung von auBen nach innen schrag 
verlauft und der ftufiere Randbereich des Halteringes in 
Gebrauchsstellung an dem auf dem grdfieren Durch- 
messer liegenden Bereich der Schragfl&che — nach ei- 
ner entsprechenden vorhergehenden Beaufschlagung 50 
und Yerformung des Dichtringes — anschl&gt und die 
Stirnseite des Halteringes den Dichtring zwischen sich 
und der von ihr zurttckweichenden weiteren Schr8gfl&- 
che des inneren Absatzes der Anschlufihulse dichtend 
einklemmt und gegen die Oberflache des Rohres drQckt 55 
Dabei kann der Dichtring ein O-Ring oder auch ein je 
nach Formgebung der verschiedenen Dichtfl&chen aus- 
gestalteter Prof ilring sein. 

Damit der Dichtungsring nicht aus seiner zusammen- 
gepreBten Lage ausweichen oder davonkriechen kann, 60 
ist es zweckmaBig, wenn der Haltering nut seinem den 
Dichtungsring beaufschlagenden Stirnseite und seinem 
dieser benachbarten Umfangsbereich in die stirnseitige 
Ausnehmung der Anschlufihulse teilweise eingreift und 
der AuBendurchmesser des eingreif enden Bereiches des 65 
Halteringes dem Innendurchmesser der Anschlufihulse 
etwa entspricht, vorzugsweise im Schicbesitz darin ein- 
greift Auf diese Weise wird der Dichtungsring zwischen. 



der Wandung der Ausnehmung der Anschlufihulse und 
der Stirnseite des Halteringes sowie der schon erwfihn- 
ten Dichtflache im Inneren der Anschlufihulse praktisch 
dreiseitig fest umschlossen und kann nur noch in Rich- 
tung zu der Oberflflche des Rohres hin ausweichen, 
wenn er durch die Axialbewegung des Halteringes zu- 
sammengeprefit wird 

Um dabei eine zu starke Verpressung des Dichtringes 
nut Sicherheit und trotz des im Inneren der Anschlufi- 
hulse betindlichen Anschlag es des Halteringes auszu- 
schtiefien, kann der Hahering gegenOber der Anschlufi- 
hulse einen zweiten axialen Anschlag in Form einer 
DurchmesservergroBerung haben, die in Montagestcl- 
lung an dem stirnseitigen Rand der Ausnehmung der 
Anschlufihulse anliegt Dabei kdnnen die beiden An- 
schlage an dem Haltering derart einander zugeordnet 
sein, dafi der innere, dem Dichtring benachbarte An- 
schlag des Halteringes und sein an seiner AuBenseite an 
einer Durciunesservergrofierung befmdlicher zweiter 
Anschlag in montiertem Zustand gleichzeitig beide an 
den jeweiligen Gegenanschlfigen der Anschhifihulse an- 
liegen. Auf diese Weise kann aufierdem ein groBerer 
Querschnitt des Halteringes zur Verfttgung gestellt wer- 
den, um die Anschlagkrafte beim Anziehen der Ober- 
wurfmutter in die Anschlufihulse emzuleiten. 

Eine weitere Ausgestaltung der Erfindung kann darin 
bestehen, dafi der Haltering geteilt ist, beide Haltering- 
Teile einen axialen Abstand voneinander haben und sich 
der Klemmeinsatz in dies em Abstand zwischen den bei- 
den Haltering-Teilen befindet Dadurch kdnnen bei- 
spielsweise die klemmenden Konusflfichen einersedts 
und die zur Kammerung eines Dichtringes di en enden 
Dichtflachen andererseits praktisch beliebig und jeden- 
falls voneinander unabhangig angeordnet werden. 

Beispielsweise kann der eine Klemmring-Tefl den In- 
nenkonus und der andere Klemmring-Teil den oder die 
axialen Anschlage zum Beauf schlagen der Anschlufihul- 
se und des Dichtringes und zur Verhinderung eines Aus- 
quetschens des Dichtringes haben. Der den Innenkonus 
aufweisende Klemmring-Teil kann dann weiter aufien 
nahe dem Oberwurf-Anschlag der Oberwurfmutter an- 
geordnet sein. 

Darflber hinaus ergibt sich so die weitere Ausgestal- 
tungsmoglichkeit, dafi die beiden Klemnu-ing-Teile je- 
weils einen Innenkonus haben und der zwischen ihnen 
benndliche Klemmeinsatz zwei einander entgegenge- 
setzte Aufienkonusse hat, beidseitig denen jeweils ein 
Klemmring-Teil mit seinem Innenkonus angeordnet ist 
Dies ergibt eine gleichm&Bigere und schnellere Radial- 
verfonnung des Kiemmeinsatzes bei der Arialverstel- 
lung der Oberwurfmutter. 

Damit die Oberwurfmutter beim Anziehen mit Si- 
cherheit von radialen Reaktionskraften im Sinne hirer 
Aufweitung freigehalten wird und somit ihre Haltekrftf- 
te mit grdfierer Sicherheit aufbringen kann und dabei 
sogar kleiner dimensioniert werden konnte, was im Hei- 
zungsbau unter beengten Platzverhaltnisse ein grofler 
Vorteil sein kann, kann der Klemmeinsatz oder ein inn 
beauf schlagender Klemmring-Teil an seinem in Ein- 
steckrichtung rOckwartigen Rand von einem stirnseiti- 
gen glatten fpn^nqng^hlflg der Oberwurfmutter beauf- 
schlagt sein, wobei dieser Innenanschlag in einer quer 
zur Lfingsachsc orientierten Durchmesserebene ver- 
lauft oder einen geringfugig schragen Querschnitt hat 
wobei in diesem letzteren Falle der Schragungswinkel 
stumpf ist und die Anschlagflache in radialer Richtung 
von aufien nach innen entgegen der Einsteckrichtung 
des Rohres gerichtet ist Diese geringfQgige Schragung 
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des Innenanschlages der Oberwurfmutter hat den zu- Fig. 3 u. 4 jeweils eine sich bezQglich der Form des 

s&tzlichen Vorteil, daB dabei die Gef ahr einer selbsttati- Klemmeinsatzes unterscheidende AusfOhrungsform 

gen Auffederung des geschlitzten Klemmeinsatzes in zeigt bei welcher die Innenanschlagflache der Ober- 

dem Bereich seines nicht von dem Haltering beauf- wurfmutter gegenQber der Stirnseite eiues Klemmring- 

schlagten, innerhalb der Oberwurfmutter befindlichen 5 TeOes unter einem stumpfen Scbrfigungswinkel schrag 

Randes vermieden wird und daB auf diese Weise der verlauft und sich von auBen nach innen von dem 

Innenanschlag der Oberwurfmutter die von dem Konus Klemmring-Teil entfernt, w&hrend 

des Halteringes ausgehende Zusammendrfickung unter- Fig. 5 u. 6 Rohrverschraubungen fthnlkh denen der Fig. 

stUtzen kann. Gegebenenfalls ist auch eine in umgekehr- 3 a 4 zeigt, wobei die Innenanschlagflache der Ober- 

ter Richtung angeordnete Schrfigfl&che mdglich. Dabei 10 wurfmutter in einer Durchmesserebene rechtwinklig 

kann der Schragungswinkel der Anschlagfiache des In* zur Langsachse der Rohrverschraubung liegt und die 

nenanschiages der Oberwurfmutter derart stumpf sein, Stirnseite des anliegenden Klemmring-Teiles sich 

daB die von dieser Anschlagfiache beim Zusammen- schrag von auBen nach innen von dieser Anschlagfiache 

schrauben auf die Stirnseite des Klemmeinsatzes oder entfernt 

des Klemmring-Teiles ausgehende Kraft grdfier als die 15 Eine in Fig. 2 in montiertem Zustand, in Fig. 1 in Hire 

radiale Kraftkomponente auf den Klemmeinsatz ist Einzelteile auseinandergezogene Rohrverschraubung 1, 

Dies bedeutet daB die Schragung so gering ist, daB beim die mit Abwandlungen auch in den Fig. 3 bis 6 jeweils 

Zusammenschrauben nicht die sonst ubliche Konuswir- als halber Langsschnitt dargestellt ist, dient zur Ver- 

kung entsteht, sondern das Zusammendrticken des schraubung der Enden von nicht n&her dargestellten 

Klemmeinsatzes in radialer Richtung nur von dem im 20 Rohren 2, z3* im Heizungsbau, und weist dazu eine 

Inneren des Halteringes befindlichen Konus bewirkt AnschluBhQlse 3 und eine dazu ko axial e, httlsen- oder 

wird stutzenformige Rohrabsttltzung 4 auf, die im AusfQh- 

Im Falle einer Beaufschlagung des Klemmeinsatzes rungsbeispiel mit der AnschluBhQlse 3 einstuckig ver- 

mit zwei in axialer Richtung beidseits von ihm angeord- bunden ist aber auch ein separates, in die AnschluBhQlse 

neten Haltering-Teilen kann der mit dem Innenanschlag 25 3 einsetzbares oder einschraubbares Tei] sein kdnnte. 

der Oberwurfmutter zusammen wirkende Haltering- Auf der AuBenseite der RohrabstQtzung 4 ist das in 

Teil an seiner mit dem Innenanschlag zusammenwirken- Fig. 2 gestrichelt angedeutete Rohr 2 aufsteckbar und 

den Anschlagfiache eine von auBen nach innen von die- und in zu beschreibender Weise festklemmbar. Dazu ist 

ser Anschlagfiache weggerichtete oder darauf zulaufen- ein in Gebrauchsstelhmg im AuBenbereich der Abstflt- 

de Schragung aufweisea In diesem Falle kann der In- 30 zung 4 angeordneter ring- oder hulsenfermiger Klemm- 

nenanschlag der Oberwurfmutter statt der erwahnten einsatz 5 und eine Oberwurfmutter 6 vorgesehen, die an 

geringfQgigen Schragung auch genau in einer Durch- der AnschluBhQlse 3 relativ zu dem von ihr Qbergriffe- 

messerebene liegen, ohne bei axialer Verscbraubung ei- nen Klemmeinsatz 5 verschraubbar ist und diesen dabei 

ner Aufspreizkraft ausgesetzt zu werden. Daruber hin- gegenQber einer Ringflftche mit Hilfe einer von im Be- 

aus kann dadurch die Umwandlung der axialen Verstell- 35 reich dieser Ringflache befindlichen Konus-Schragfla- 

bewegung in eine Klemmkraft an dem der Stirnseite che 7 radial zusammendrQckt und dadurch das in den 

dieses Anschlag-Teiles gegenQberliegenden Innenkonus Klemmeinsatz 5 eingesteckte Rohr 2 an seiner AuBen- 

verstarkt und unterstOtzt werden. seite beauf schlagt und gegen die AbstQtzung 4 drtickt 

Es sei noch erwfihnt daB die als Gegenanschlag die- Dabei erkennt man vor allem in Fig. i und 2, daB die 

nende Stirnseite der AnschluBhQlse kegelstumpffdrmig 40 Rohrverschraubung 1 zwischen der AbstQtzung 4 und 

ausgebildet sein kdnnte und dann ihr am weitesten vor- einem das AuBengewinde 8 dieser Rohrverschraubung 

stehender Innenrand als schneidenformiger oder gerun- aufweisenden Ansatz fur die Oberwurfmutter 6 einen 

deter Anschlag ausgebildet sein kann, dessen Winkel Z wischenraum 9 zum Einstecken des Rohres 2 hat 

spitzer als der Obergangs winkel an der AuBenseite des Damh die beim radial en ZusammendrQcken des 

Halteringes oder eines Haltring-Teiles von dessen klei- 45 Klemmeinsatzes 5 auf tretenden Reaktionskrfifte nicht 

nerem zu seinem grdBeren Durchmesser sein kann. Da- den mit dem AuBengewinde 8 versehenen Ansatz der 

durch wird vermieden, daB in diesem Anschlagbereich AnschluBhQlse 3 und/oder die Oberwurfmutter in radia- 

unter Umstanden aufgrund der Anschlagkrafte Aufbau- ler Richtung nach auBen, also im Sinne eines Aufspren- 

chungen oder Verformungen in radialer Richtung nach gens, belasten, ist in alien Ausf Qhrungsbeispielen vorge- 

auBen und so mit in den Gewindebereich der Oberwurf- so sehen, daB die den Klemmeinsatz 5 beaufschlagende 

mutter erfolgen und die Yerschraubbarkeit bebindera Ringflache von dem Gewindeteil 8 der AnschluBhQlse 3 

Nachstehend ist die Erfindung mit ihren ihr als we- und von der Oberwurfmutter 6 getrennt in der Rohrver- 

sentlich zugehOrenden Einzelheiten anhand der Zeich- schraubung 1 angeordnet ist Somit kann diese Ringfll- 

nung in mehreren AusfQhrungsbeispielen noch naher che die Reaktionskriifte des Klemmeinsatzes 5 m Ge- 

beschrieben. Es zeigt: 53 brauchsstellung aufnehmen, ohne sie auf die Oberwurf- 

Flg. 1 eine teilweise im Langsschnitt gehaltene Explo- mutter 6 oder die AnschluBhQlse 3 zu Qbertragea 

sionsdarstellung einer erhndungsgemaBen Rohrver- In den AusfQhrungsbeispielen ist diese unabhangige 

schraubung, bei welcher deren Einzelteile jeweils aus- und getrennte Anordnung der den Klemmeinsatz 5 be- 

einandergezogen, jedoch in richtiger Zuordnung zuein- aufschlagenden Ringflache dadurch realisiert, daB sie an 

ander dargestellt sind, 60 der Innenseite eines separaten, in der Rohrverschrau- 

Flg. 2 eine teilweise im Langsschnitt gehaltene Rohr- bung 1 bei deren Zusammenbau einsetzbaren, veschlos- 

verschraubung gem&B Fig. 1 in montiertem Zustand, sen umlaufenden Halteringes 10 vorgesehen ist so daB 

wobei lediglich der Dichtring gegenQber dem O-Ring dieser Haltering 10 die von dem in Montagestellung 

der Fig. 1 als Profilring ausgebildet ist zumindest teilweise in seinem Inneren befindlichen und 

Fig. 3 bis 6 Teiliangsschnitte durch erfindungsgemaBe 63 an seiner Innenseite anliegenden, zusammengedrQckten 

Rohrverschraubungen, bei denen der Haltering zweitei- Klemmeinsatz 5 ausgchenden Reaktionskrfifte auf- 

lig ausgebildet ist und die Haltering-Teile beidseits des nimmt Die zum radialen ZusammendrQcken bei einer 

Klemmeinsatzes angeordnet sind, wobei AxiaJversteQung dienende Konusfl&che 7 ist im Ausf Oh- 
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rungsbeispiel einerseits an der AuBenseite des als gc- 
schlhzter Ring ausgebildeten Klemmeinsatzes 5 und an- 
dcrerseits an der Innenseite des Halteringes 10 ange- 
ordnet Somit ergibt sich eine gute Zentrierung dieser 
fur die Bef estigung des Rohres 2 wichtigcn be id en Teile. 
Vor allcm in Fig. 1 wird deutlich, daB der separate Hal- 
tering 10 an seiner Innenseite einen Innenkonus 7a hat, 
wobei sich vor allem axis Fig. 2 ergibt, daB dessen grdBe- 
rer Innendurchmesser in Ausgangsstellung den kleine- 
ren AuBendurchmesser des AuBenkonus des Klemm- 
einsatzes 5 ubergreift Die Schrfigungswinkel einerseits 
des AuBenkonus des Klemmeinsatzes 5 und anderer- 
seits des Innenkonus des Halteringes 10 sind dabei ein- 
ander gleich. Somit ergibt sich auch in Gebrauchsstel- 
lung eine gute Verteilung der Reaktionskrafte Uber eine 
moglichst groBe Flache, also eine vergleichsweise gerin- 
ge Flachenpressung. 

In den Ausfuhrungsbeispielen nach Fig. 1 bis 4 hat der 
Haltering 10 oder ein Teii von ihm noch eine weitere 
Funktion, nflmlich die Verbesserung der Abdichtung 
durch Kammerung eines Dichtringes 11. Dazu ist vorge- 
sehen, dafi die AnschluBhulse 3 in ihrem Inneren in Bin- 
steckrichtung des Rohres 2 eine atuf enf drmige oder ko- 
nische Verengung 12 hat, wobei der Obergang 13 von 
dem grdBeren zu dem kleineren Innendurchmesser in- 
nerhalb des Gewindeansatzes 8 als Aniage und Dich- 
tungsflache f Or den in Gebrauchsstellung an der AuBen- 
seite des Rohres 2 anliegenden und anpreflbaren Dicht- 
ring 1 1 vorgesehen ist Der Haltering 10 hat an seiner in 
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ges 10 dem Innendurchmesser der AnschluBhulse 3 in 
diesem Bereich etwa entspricht bzw. im Schiebesitz dar- 
in eingreift Somit ist an dieser Stelle ein Ausweichen 
des Dichtringes beim Zusammenpressen ausgeschlos- 
sen. Der Dichtring 11 wird also in Montages tellung von 
drei Seiten umschlossen und gekammert, so daB ein Da- 
vonkriechen des Dichtungswerkstoffes im Laufe der 
Zeitverhindertist . 

Man erkennt vor allem in Fig. 1, aber auch m den Fig. 
3 und 4, daB der Haltering 10 gegenttber der AnschluB^ 
hulse 3 einen zweiten axialen Anschlag 15 in Form einer 
DurchmesservergroBerung haben kann, die in Monta- 
gesteUung an dem stirnseitigen Rand 16 der Ausneh- 
mung der AnschluBhulse 3 anliegt Diese Anschlagstel- 
lung ist in den Fig. 2, 3 und 4 noch nicht erreicht, weil die 
Oberwurfmutter 6 in diesen Fallen noch nicht vofcstan- 
dig angezogen ist Es ist jedoch dafttr Sorge getragen, 
dafi der innere, dem Dichtring 11 benachbarte Anschlag 
des Halteringes 10 und sein an seiner AuBenseite an 
einer DurchmesservergrOBerung befindlicher zweiter 
Anschlag IS in montiertem Zustand gleichzeitig beide 
an den jeweiligen Gegenanschlagen der AnschluBhulse 
3 anliegen. Dadurch werden die axialen Krafte uber 
einen grdBeren Querschnitt des Halteringes 10 Obertra- 
gen. Die als Gegenanschlag dienende Stirnseite der An- 
schluBhulse 3 ist in den Ausfuhrungsbeispielen nach 
Fig. 1 bis 4 kegelstumpffdrmig ausgebildet und ihr am 
weitesten vorstehender Innenrand 16 bfldet einen 
schneidenfdrmigen oder gerundeten^ Gegenanschlag, 



to Binsteckrichtung weisenden Stirnflache 14 einen so wobei dessen Winkel spitzer als der tfreigangswinkel 



Anschlag, wobei praktisch die Stirnflache 14 selbst oder 
ihr aufierer Randbereich diesen Anschlag bildet Dabei 
dient die Stirnflache 14 zur Beaufschlagung des Dicht- 
ringes 11 und gleichzeitig zur Aniage gegen einen Ge- 
genanschlag in der AnschluBhulse 3, der im AufOhrungs- 
beispiel durch die Obergangsflfiche 13 und deren auBe- 
ren Rand gebildet wird. 

Man erkennt in alien Ausfuhrungsbeispielen, daB die 
Dichtflache 13 fur den Dichtungsring 11 im Inneren der 
AnschluBhulse 3 in Einsteckrichtung von auBen nach 
innen schrfig veriauft und somit der ftuBere Randbereich 
des Halteringes 10 und von dessen Stirnflache 14 in 
Gebrauchsstellung an dem auf dem grdBeren Durch- 
messer liegenden Bereich dieser Schragfiache 13 an- 
schlagen kann, wenn eine genflgend starke Verschrau- 
bung durchgefahrt und der Dichtring 11 entsprechend 
in den keUformigen Ringraum verdrangt ist, der sich 
dann zwischen der radialen Stirnflache 14 und dieser 
Dichtfiache 13 bildet Der Dichtring 11 ist dann zwi- 
schen dieser Stirnseite 14 des Halteringes 10 und der 
Schragfiache 13 des inneren Absatzes 12 der AnschluB- 
hulse 3 dichtend eingeklemmt und wird auBerdem radial 
gegen die Oberfl&che des Rohres 2 gedrOckt, da er nur 
in dieser Richtung ausweichen kann. Somit ergibt sich 
eine sehr gute Abdichtung des Rohres 2 innerhalb der 
AnschluBhulse 3 und auBerdem eine Verstarkung der 
Klemmwirkung, weil der Dichtring 11 zusatzlich klem- 
mend wirkt Dabei ist in Fig. 1 dargestellt, daB der 
Dichtring 11 ein O-Ring sein kann, wahrend die Fig. 2 
einen Profilring zeigt 

DaB dieser Dichtring nicht unbedingt erf orderlich ist, 
zeigen die Fig. 5 und 6. 

GemUfi Fig. 2 greift der Haltering 10 mit seiner den 
Dichtungsring 11 beaufschlagenden Stirnseite und mit 
seinem dieser benachbarten Umfangsbereich in die 
stirnseitige Ausnehmung der AnschluBhulse 3 bzw. des 
Gewindebereiches 8 teilweise ein, wobei der AuBen- 
durchmesser des eingreifenden Bereiches des Haherin- 
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an dem zweiten Anschlag 15 an der AuBenseite des 
Halteringes 10 bzw. eines noch zu beschreibenden Hal- 
tering-Teiles 10a von dessen kleinerem zu seinem gro- 
Beren Durchmesser ist Dadurch wird verhindert, dafi im 
Bereich dieser Anschlage durch die axiale Zusanunen- 
drftckung der zweite Anschlag 15 radial aufgespreizt 
werden kann. 

In den Ausfuhrungsbeispielen gem&fi den Fig. 3 bis 6 
ist der Haltering 10 in zwei Haltering-Teile 10a und 10b 
geteilt, beide Haltering-Teile 10a und 106 haben einen 
axialen Abstand voneinander und in diesem Abstand 
zwischen ihnen befindet sich der Klemmeinsatz 5. Dabei 
hat der eine Klemmring-Teii tOb den Innenkonus und 
der andere KJemmring-Teil 10a den oder die axialen 
Anschlage 14 und 15 zum Beauf schlagen der AnschluB- 
hulse 13 (Fig. 5 und 6) oder des Dichtringes 11 (Fig. 3 
und4> ' 

Bei den Ausfuhrungsfonnen gcmaB den Fig. 4, 5 und 
6 ist so gar vorgesehen, daB die beiden Klemmring-Teile 
10s und 106 jeweils einen Innenkonus haben und der 
Klemmeinsatz 5 zwei einander entsprechende, yonein- 
anderweg gewandte AuBenkonusse hat, beidseitig de- 
nen jeweils ein Klenimring-Teil mit seinem Innenkonus 
angeordnet ist Bei der axialen Verstellung der Ober- 
wurfmutter 6 wird auf diese Weise eine schnellere und 
gleichmafiigere radiale Verstellung des Klemmeinsatzes 
5erzielt ■ 

Bei der Rohrverschraubung 1 gemaB den Fig. 1 bis 6 
ist ferner vorgesehen, daB der Klemmeinsatz 5 oder ein 

eo inn beaufschlagender Klemmring-Teil 106 an seinem in 
Ei iS 1 ickrichtung ruckwartigen Rand von einem stirn- 
seitigen giatten Innenanschlag 17 der Oberwurfmutter 6 
beaufschlagt ist, wobei dieser Innenanschlag 17 in einer 
quer zur Langsachse orientierten Durchmesserebene 

G5 veriauft (Fig. 5 und 6) oder einen geringfQgig schragen 
Querschnitt hat (Fig. 2 bis 4% wobei dann der Schra- 
gungswinkel stumpf ist und die Anschlagfiache des ln- 
nenanschlages 17 in radialer Richtung von auBen nach 
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innen entgegen der Einsteckrichtung des Rohres 2 ge- 
richtet ist 

Im Falle einer geringen Schrftgung des Innenanschla- 
ges 17 ist der Schragungswinkel derart stumpf, daB die 
von der Anschlagflache des Innenanschlages 17 beim 5 
Zusammenschrauben auf die Stirnseite des Kiemmein- 
satzes 5 oder des Klemmring-Teiles tOb ausgehende 
Reibkraft grdBer als cine radiale Kraftkomponente auf 
den Klemmcinsatz ist Vor allein der unmittelbar an dem 
Innenanschlag 17 anliegende Klemmeinsatz 5 wird 10 
durch eine solche Ausgestaltung in verformtem Zustand 
zusatzh'ch an einem Zuruckfedern seines auBerhalb des 
Halteringes 10 befindlichen Bereiches gehmdert 

In den Fig. 5 und 6 erkennt man schlieBlich noch, dafi 
im Falle einer Beaufscfalagung des Kiemmeinsatzes 5 15 
mit zwei in axialer Richtung beidseits von ihm angeord- 
neten Hal tering-Teilen 10a und 10b der mit dem Innen- 
anschlag 17 der Oberwurfmutter 6 zusammenwirkende 
Haltering-Teil iOb an seiner mit dem Innenanschlag 17 
zusammenwirkenden Anschlagflache eine von aufien 20 
nach innen von dieser Anschlagflache weggerichtete 
Schrflgung auf weisen kann, insbesondere, wenn der In- 
nenanschlag 17 selbst genau in einer Durchmesserebene 
liegt Die gleiche Anordnung kann auch gewfihlt sein, 
wenn der Klemmeinsatz 5 unmittelbar an diesem Innen- 2s 
anschlag 17 an liegt Es wird dann ein ahnlicher Effekt 
erzielt, wte inn in den Ausf Qhrungsformen nach Fig. 3 
und 4 die leicht schrage Anschlagflache des Innenan- 
schlages 17 bewirkt 

Insgesamt ergibt sich eine Rohrverschraubung 1, bei 30 
welcher vor allem die Reaktionskrafte beim Anpressen 
des Kiemmeinsatzes 5 nicht zu einer vorzeitigen Auf- 
sprengung der Oberwurfmutter 6 oder der AnschluB- 
hQlse 3 fOhren kGnnen. Daruber binaus wird bei einer 
Kombination mit einem Dichtring 10 erreicht, daB sogar 35 
bei einem RiB in dem Haltering 10 die gesamte Rohrver- 
schraubung 1 dicht bieibt und und der in der beschriebe- 
nen Weise eingeklemmte und verpreBte Dichtring 17 
soger noch eine Klemmwirkung auf das Rohr 2 austtbt, 
so daB selbst bei einem Bruch des Halteringes 10 den- 40 
noch weiterhin auch axiale Krafte aufgenommen wer- 
denkdnnen. 

Aile in der Beschreibung, den Anspruchen, der Zu- 
sammenfassung und der Zeichnung dargestellten Merk- 
male und Konstruktionsdetails kSnnen sowohl einzem 45 
als auch in beliebiger Kombination miteinander erfin- 
dungswesentlicbe Bedeutung haben. 
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